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SURDURULEBILIR YASAM ICIN TOSYALI

Tosyall, gelik sektérundeki konumunu sadece udrun kalitesiyle degil, ayni zamanda
strdurUlebilirlik odakll cabalariyla da taglandirmaktadir. "Strdurlebilir Yasam igin
Tosyal" diyerek, yesil gelik ve dekarbonizasyon caligmalarina yaptigimiz yatirimlarla
cevresel sorumluluklarimiza karsl taahhUtte bulunuyoruz.

Sorumlu Uretim ve tuketim anlayisimiz, cevre dostu teknolojilerin kullanimini icerirken,
yenilenebilir enerji kaynaklarindan elde ettigimiz enerjiyle Gretimimizin dusuk karbon
ayak izine sahip olmasini sagliyor. Ayni zamanda, yUksek hurda oraniyla drettigimiz
Urdnlerle dongUsel ekonomiye katkida bulunuyoruz.

Tesislerimizde baslattigimiz Gunes Enerji Santrali (GES) projesi ile dunyanin en buyuk
¢ati Ustd GUnes Enerji Santrali'ne sahip olmanin gururunu yasiyoruz. Bu proje, sadece
enerji maliyetlerimizi dusudrmekle kalmayip ayni zamanda ¢elik Uretimimizin ddnyanin
en temiz ve en yesil tesislerinden biri olmasina da katki saglamistir.

Ar-Ge Merkezimizde surdurllebilirlik odakl gergeklestirdiGimiz projelerle, sureg
iyilestirmeleri yaparak karbon ayak izimizi strekli olarak disurlyoruz. inovasyon ve
teknolojik gelismeler sayesinde, cgelik Uretiminde gevre dostu yontemlerin 6nunu
aglyoruz.

Yulksek atk geri donusUim oranimiz ve dongusel ekonomi anlayisimizla, gelecek
nesillere yasanabilir bir dinya birakmak icin azami ¢caba sarf ediyoruz. Tosyal olarak,
sUrdurdlebilir bir gelecek igin bugun attigimiz adimlarla, gelik sektérdnde éncu bir rol
Ustleniyoruz ve g¢evresel etkileri en aza indirme konusundaki kararlihi@imizi
sUrduruyoruz.
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Celik bugilin hayatin icinde, yarin
degisim ve donlisimiin en dnlinde,
gelecekte de hayatin merkezinde

olacak.

Yesil Celikte Lider
Gelecege Deger

Turkiye'nin en dusuk karbon ayak izine
sahip ¢elik dreticisi

Dongusel ekonomide dunya devleri
ile ortaklik

Sdrdurulebilirlik odakllt Ar-Ge projeleri
ve yatirimlar

Yenilenebilir enerji kaynaklari
kulloniminda celik endUstrisinde lider
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Gevreci

Hakkimizda

Tosyall Sariseki Celik Uretim Tesisi, bunyesinde bir ¢ok baslikta “EN”leri barindiriyor.
Buglin 500 bin metrekare alan UGzerine kurulu tesis, yilllk 4 milyon ton dretim
kapasitesiyle sadece Turkiye'nin degil dinyanin da en kompakt tesisi konumundadir.
Dunyanin en hizli slab dokim makinasina sahip olan tesiste, SO0 farkli kalitede gelik
Uretimini en gelismis teknolojiler kullanarak gergeklestiriyoruz. Endustri 4.0 uyumunda
bizi kUresel rekabette 6ne gegirecek bu tesiste, Turkiye'de ilk kez daha dusuk elektrik
enerjisi tlketimi saglayan Quantum Ark ocaklarini igletiyoruz. Bu yeni teknolojiler ile
%30 daha az elektrik enerjisi kullanirken, %15 daha az dogal gaz tlketiyor, yenilenebilir
enerji kaynaklariyla ve daha verimli hurda kullanimi sayesinde yuksek firinlara gore
%70, geleneksel ark ocaklarina gére %20 daha dUgUk karbon ayak izi birakiyoruz.
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Dlnya Sirketi
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Surdurdlebilirlik odakli bu yeni yatirmlarimizia Sariseki, yesil ¢eligin Turkiye'deki
merkezi oluyor. Glnes ve hidrojen gibi temiz ve yenilenebilir enerji kaynaklarina
yapacagimiz yeni yatinmiarla bu tlketim degerlerini ¢ok daha asagi indirmeyi
hedefliyoruz. Sariseki Tesisi, 2 tane dev kuantum teknolojili ¢elikhanesi, iki limani ile
yaklasik 4 milyon ton yassi ¢eligin ithal ikamesine katki saglayacak ve katma degerli
Uretim ve ihracatta Tadrkiye'nin 6rnek tesislerinden biri oldu. Daha genig bobin Uretimi
sayesinde, yassi gelik kategorisinde Urln yelpazemiz daha da genigleyecek ve bu
sayede otomotivden beyaz esyaya kadar birgok farkli sektorde bizi onemli bir kiresel
oyuncu konumuna getiriyor.

Sardurulebilirlik

@

— . . L Yenilikgi
Tosyali olarak bizi yillik 10 milyon ton Uretim hacmine ulastiran Sariseki tesisimiz ile eniiel

bolge ekonomisinin canlanmasina ciddi katki saglarken, 1500 kisilik de bir ilave
istihdam sagliyoruz. Celik sektorine yon veren, yenilikci, tercih edilen ve 6rnek alinan
bir dunya sirketi olma hedefimizden bir an olsun sasmadan galisiyoruz. Dinyaya gelik
gibi saglam ve ¢ocuklarimizin yasayabilecegi surdurdlebilir bir gelecek saglamak igin
yenilenebilir enerji yatirimlari yapiyor, kaynaklari etkin bir sekilde degerlendirmeyi ve
gelecek nesillere kalici degerler Uretebilmeyi amagliyoruz. Celik sektdrinde toplumsal
sorumluluk ve gevre bilinciyle; ham maddeden nihai Uriine kadar katma degeri ylksek Deneyimli Personel
rekabetci Urlnler Gretmek, strekli iyilesmek ve dokundugumuz hayatlari iyilestirmek
icin ilk gunkU kararlilikla yolumuza devam ediyoruz.

Vizyon

Yesil celik Uretimiyle daha iyi bir gelecegin mimari olmak.

Misyon

Avrupa ve Afrika’'nin en 6nemli ve stratejik demir-celik sirketlerinden biri olarak
dunyaya iyi ornekler sunmak.

Sektorde Onci




plople

459.000 m®
alanda ingaata
baslandi. Yillik 4 milyon ton sivi
celik Gretim
kapasitesi

Tesisin tamamlanmasi

S 1500'den fazla
ve Uretime baslanmasi

dogrudan istihdam

Cevreci, inovatif ve verimli Gretim



Kimyasal Elementler igin Kullanilan Sembol ve Kisaltmalar

C Karbon
Mn Mangan

P Fosfor

S Kakdrt

Si Silisyum
Al Aliminyum
Cu Bakir

N Azot

(@) Oksijen

H Hidrojen
Ca Kalsiyum
Ti Titanyum
\Y Vanadyum
Cr Krom

Ni Nikel

Mo Molibden
Nb Niyobyum
B Bor

Sn Kalay

Fe Demir

Zn Cinko

Pb Kursun

As Arsenik

W Volfram (Tungsten)
Zr Zirkonyum




Mekanik Testler i¢in Kullanilan Sembol ve Kisaltmalar

Sembol Aciklama

R Akma Mukavemeti (N/mm?)

Rm Cekme Mukavemeti (N/mm?)

Rp 0.2 YUksek Sicaklikta Akma Mukavemeti (N/mm?)

A Uzama

A5 Uzama (L=5,6xvS0)
AS0 Uzama (L=50 mm)
A80 Uzama (L=80 mm)
A80 Uzama (L=100 mm)

A200 Uzama (L=200 mm)

S, Test numunesinin kesit alani (mm?)

Lo Test numunesinin ilk 6l¢d uzunlugu (mm)
d Nominal Kalinlik (mm)

t Ton

Darbe Darbe Testi

KVc Darbe enerjisi, Jolule (J)

Sic. Test Sicakhgi (0C)

Katlama Katlaoma Testi

kmy Katlama mandrel yarigapi (mm)

kmg Katlama mandrel ¢capi (mm)

en. Enine Test Numunesi

boy. Boyuna Test Numunesi

HRB B Rockwell Sertligi

min. En az

maks. En fazla
= Esit
< Kuguk

In

Kiglk veya esit

> Buyuk

v

Blyuk ve esit

ppm Milyonda bir

DWTT Disme Agirhgi Yirtilma Testi

Std. Standart

Af. Kirilma sonrasi uzama, ylzde olarak ifade edilir ve en yakin ylzdeye yuvarlanir.




SERTIFIKALAR
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SERTIFIKALAR

Sertifika Adi Denetim Turu

TS I1SO / IEC 27001: 2013 Bilgi Glvenligi Yonetim Sistemi

ISO /14001:2015 Gevre Yonetim Sistemi

ISO 5001:2011 Enerji Yonetim Sistemi

OHSAS 18001:2007 is Saghgi ve Glvenligi Yonetim Sistemi
ISO 9001:2015 Kalite Yonetim Sistemi

BS EN ISO 9001:2015 Uzun Mamuller

Gevre izin ve Lisans Belgeleri Uretim

TSE Yeterlilik Belgesi Uzun Mamuller

CE Markalama Sertifikasi Yassi Mamul

Alindigi Ulke Standart
TOV TURKIYE ISO 14001:2015
TOV TURKIYE OHSAS 18001:2007
TUV TURKIYE ISO 9001:2015
CARES TURKIYE ISO 9001:2015 BS 4449:2005
Gevre ve Sehircilik Bakanhg TURKIYE Ulusal Mevzuatlar
TSE TURKIYE TS 708
CARES INGILTERE CARES Sustainability Scheme Appendix 01
CARES INGILTERE BS EN ISO 9001







% Icindekiler

Yassi Celik Urin Kaliteleri ve Kullanim Alanlar

Soguk Haddelemeye ve Galvanizlemeye Uygun Sicak Haddelenmis Celikler

Soguk Sekillendirmeye Uygun DUsuk Karbonlu Sicak Haddelenmis Celikler

Alasimsiz Genel Yapi Celikleri

Galvanizlemeye ve Katlamaya Uygun Alasimsiz Genel Yapi Celikleri

Alasimsiz Genel Yapi Celikleri (Class 1 Galvaniz Kaplama Standardina Uygun)

Soguk Sekillendirmeye, Katlamaya ve Sivamaya Uygun Genel Yapi Celikleri

Atmosfer Korozyonuna Dayanikh Celikler

Soguk Sekillendirmeye Uygun YUksek Mukavemetli Cift Fazl Celikler

Soguk Sekillendirmeye ve Sivamaya Uygun Yuksek Mukavemetli Cift Fazli Jant Celikleri
Soguk Haddelemeye Uygun Sicak Haddelenmis Yuksek Mukavemetli Cift Fazli Celikleri
Kazan Celikleri

Kazan Borusu Celikleri

Basingli Boru Celikleri

Petrol Boru Celikleri

Standart Akma / Cekme Orani istenen Petrol Boru Celikleri

SRM Boru Uretimi veya Normalize Edilmeye Uygun Petrol Boru Celikleri

Petrol Sondaj Borusu Celikleri

Elektrik Celigi Yapimi icin Soguk Haddelemeye Uygun, Sicak Haddelenmis Celikler

Celik Kaliteleri Gruplari
Standart Sicak Rulo Uretim Limitleri

Sicak Haddelenmis Rulo Toleranslari




Tosyali Demir Celik

Yassi Celik Urtin Kaliteleri ve Kullanim Alanlari

YASSI| GELiIK URUN KALITELERIi ve KULLANIM ALANLARI

. Tosgelik

Uygulama Alani Standart Standart Kalite Kalite No

. . Sta2 TOS2881

SOGUK HADDELEMEYE ve GALVANIZLEMEYE UYGUN BN GVl
SICAK HADDELENMIS GELIKLER ar

st24 TOS2882
DD11 TOS2885
SOGUK SEKILLENDIRMEYE UYGUN DUSUK KARBONLU N 101112008 DD11 (1008) TOS2883
SICAK HADDELENMI$ GELIKLER & DDI3 Tos2884
DD14 TOS2886

S235JR TOS3750

S235JR+N TOS3650

S235J2+N TOS3652

S275JR TOS4450

ALA ; ; EN 10025

SIMSIZ GENEL YAPI GELIKLERI bart 22004 S27532+N TOS4652

“ S355J0 TOS5221

S355JR TOS5250

$355J2 TOS5227

S355J2+N TOS5652
$355JR+N-Dustik Si TOS5680
$355JR-Disik Si TOS5280

ALASIMSIZ GENEL YAPI GELIKLERI I

(CLASS 1 GALVANIZ KAPLAMA STANDARDINA UYGUN) ps: gggg " S355J0-Distk Si 1055281
$355J2+N-Disik Si TOS5682
$355J2-Diistik Si TOS5282

S235JR TOS3780

$235J0 TOS3781

GALVANIZLEMEYE ve KATLAMAYA UYGUN ALASIMSIZ EN 10025 S235J2 TOS3782
GENEL YAPI GELIKLERI Part 2-2004 S275JR TOS4480

$275J0 TOS4421

S275J2 TOS4482

S235JRC TOS3550

$355J2C TOS3752

SOGUK SEKILLENDIRMEYE, KATLAMAYA ve SIVAMAYA UYGUN EN 10025 S235JRC+N TOS3556
GENEL YAPI GELIKLERI Part 2-2004 S275JRC TOS4550

$27532C TOS4452

S275J2C+N TOS4556

S355JRC-Diisiik Si TOS5580

S355j0C-Diisik Si TOS5581

SOGUK SEKILLENDIRMEYE, KATLAMAYA ve SIVAMAYA UYGUN EN 10025 $355J2C-Dustk Si TOSS552
GENEL YAPI GELIKLERI Part 2-2004 $355J2C TOS5552

S355J2C+N TOS5536

S355JRC TOS5550




Yassi Celik Urtin Kaliteleri ve Kullanim Alanlari

YASSI GELiK URUN KALITELERI ve KULLANIM ALANLARI

. Tosgelik
Uygulama Alani Standart Standart Kalite Kalite No
5235J0W TOS3351
S235J2W TOS3352
. EN 10025
ATMOSFER KOROZYONUNA DAYANIKLI GELIKLER Part 5-2004 S355J0W TOS5351
S355J2W TOS5352
S355J0WP TOS5362
SOGUK SEKILLENDIRILMEYE UYGUN

YUKSEK MUKAVEMETLI GIFT FAZLI GELIKLER EN10338-2009 HCTSOOX (DPS00) [l

SOGUK SEKILLENDIRILMEYE ve SIVAMAYA UYGUN
YUKSEK MUKAVEMETLI GIFT FAZLI JANT GELIKLERI EN10338-2010 HDTS80X (DP 600)  |HEEEEEE
SOGUK HADDELEMEYE UYGUN ) HCTB00X (DP 600) | TOS5269

SICAK HADDELENMI$ YUKSEK MUKAVEMETLI EN 10338-2010
GIFT FAZLI GELIKLER HCT780X (DP780) | TOS5270
P235GH TOS3679
KAZAN CELIKLERI EN 10028 P265GH IO
Part 2- 2008 P295GH TOS4459
P355GH TOS5279
. R EN 1002
KAZAN GELIKLERI 10028 P355NLL TOS5272
La EN 10217-
KAZAN BORUSU GELIGi P P235GH - Diisik Si [ TOS3789
KAZAN BORUSU GELIGi Eg_la%%l;' P275NL1- Disuk Si | TOS4485
P245NB TOS4458
LPG TUP GELIKLERI EN 10120- P2E5NB TOS4468
2008 P310NB TOS5078
P355NB TOS5278
] o 28Mn6 TOS7028
ISIL iISLEME UYGUN GENEL YAPI GELIKLERI pENt12002%30-8 C35E TOS7035
e
° CBOE TOS7060
30MnBS TOS7030
) A EN10083- 34MnBS TOS7034
ISIL iISLEME UYGUN GENEL YAPI GELIKLERI

s ¢ Part 3-2006 26MnB5 TOS7033
22MnB5 TOS7022
S315MC TOS5759
S355MC TOS5760
S420MC TOS5761
SOGUK SEKILLENDIRMEYE ve KATLAMAYA UYGUN EN 10149 SasoMe TOS5262
YUKSEK AKMA DAYANIMLI GELIKLER FEEEE S500MC TOS5263
S550MC TOS5264
S600MC TOS5265
S700MC TOS5266

e Tosyall Demir Celik
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Yassi Celik UrGin Kaliteleri ve Kullanim Alanlari

Soguk Haddeleme Celikleri
Basingh Boru Celikleri
LPG Tup Gelikleri

sasadl

Elektrik Celikleri

Petrol SondajBorusu Celikleri

15
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) ) HCTB00X (DP 600) TOS5269
SOGUK HADDELEMEYE UYGUN SICAK HADDELENMIs N 105382010
YUKSEK MUKAVEMETLI GIFT FAZLI GELIKLER .
HCT780X (DP 780) TOSS5270
P235GH TOS3770
P265GH TOS3771
KAZAN GELIKLERI Lo 10988
P295GH TOS4457
P355GH TOS5271
. . EN 10028
KAZAN GELIKLERI Part 32008 P355NL1 TOSS272
KAZAN BORUSU GELIGi EN 10217-2-2005 P35GH-Duisiik Si TOS3784
KAZAN BORUSU GELIGi EN 10217-3-2005 P275NL1-Disik Si TOS4483
LPG TUP GELIKLERI EN 10120-2008 P245NB TOS4458




I Tosyall Demir Celik

Yassi Celik Urtin Kaliteleri ve Kullanim Alanlari

YASSI GELiK URUN KALITELERI ve KULLANIM ALANLARI

. Tosgelik
Uygulama Alani Standart Standart Kalite Kalite No
S315MC TOS5788
SOGUK HADDELEMEYE ve GALVANIZLEMEYE UYGUN EN 10149 Part 2-1995 S355MC TORIEE
- ) iR B
MIKRO ALASIMLI CELIKLER SaOMC S
S460MC TOSS781
P235TRI TOS3760
BASINGLI BORU GELIKLERI EN 10217 Part 1-2005 passTr2 LOREHEE
P235TRI - Dusik Si TOS3785
P235TR2 - Disiik Si TOS3787
A/L210/PSL1 TOS9030
B/L245/PSL1 TOS9035
X42 /1290 / PSL1 TOS9042
X486 /1320 / PSL1 TOS9046
i i API 5L 45th Edition-
PETROL BORU GELIKLERI 2012/ 1SO 3183-2012 X52 / L360 / PSL1 TOS9062
X80 / L415 / PSL1 TOS9060
X85 / L450 / PSL1 TOS9065
X70 /L485 / PSL1 TOS9070
BM /L245M / PSL2 TOS9036
X42M / L290M / PSL2 TOS9043
X46M / L320M / PSL2 TOS9047
STANDART AKMA GEKME ORANI iSTENEN API 5L 45th Edition- X52M/LS6oM/ PSL2 1059053
PETROL BORU (;ELiKLERi 2012 / ISO 3183-2012 X56M / L390M / PSL1L TOS9057
X60M / L415M / PSL2 TOS9061
XB5M / L245M / PSL2 TOS9066
X70M / L485M / PSL2 TOS9071
. - BN/ L245N / PSL2 TOS9136
SRM BORU URETIMI veya el an
NORMALIZE EDILMEYE UYGUN X42N / L29ON / PSL2 TOS9143
PETROL BORU CELIKLERI
X46N / L320N / PSL2 TOS9147
JSS5 Upgradeable (Tubing) TOS9130
J55 Upgradeable (Casing) TOS9275
A L JSS Upgradeable TOS9230
PETROL SONDAJ BORUSU CELIKLERI 355 Upgradeable —
J55 Regular TOS9155
J55 Regular TOS9255
SCTJSS TOS9055
M350 - 50A TOS3550
ELEKTRIK GELIGi YAPIMIIGIN mARE - S0 T
= M400 - 65A TOS4065
SOGUK HADDELEMEYE UYGUN =
i i SN eET==00 M470 - SOA TOS4750
SICAK HADDELENMIS CELIKLER
M530 - S0A TOS5350
M530 - 65A TOS5365
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Yassi Celik Urtin Kaliteleri ve Kullanim Alanlari

SOGUK HADDELEMEYE ve GALVANIZLEMEYE UYGUN SICAK HADDELENMIS CELIKLER
Standart: DIN 1614-Part1-1986

Kimyasal Bilesim (%)

(o4 Mn P S N(1) Al
Tosgelik Kalite No Standart Kalite -
maks maks maks maks maks min
TOS2881 DIN 1614-1 St22 0.10 0.45 0.035 0.035 0.007 —
TOS2882 DIN 1614-1 St24 0.08 0.40 0.025 0.025 — 0.020

SOGUK SEKILLENDIRMEYE UYGUN DUSUK KARBONLU SICAK HADDELENMIS GELIKLER
Standart: EN 10111-2008
Kimyasal Bilesim (%)
o ) c Mn P s N@) Al
Tosgelik Kalite No Standart Kalite
maks maks maks maks maks min
TOS2883 EN 10111 DD12 0.10 0.45 0.035 0.035 — 0.020
TOS2884 EN 10111 DD13 0.08 0.40 0.030 0.030 = 0.020
TOS2885 EN 10111 DD11 0.12 0.60 0.045 0.045 — —
TOS2886 EN 10111 DD14 0.08 0.35 0.025 0.025 — —
MEKANIK OZELLIKLER
Re Rm(1) A(%) Katlama
N/mm? A80 A5 (en.;180°)
Toscelik Kalite No Standart Kalite
1.5:d<2 2¢d<3 3:d<8 kmy
s <ds
15¢d@ 2:d<8 maks min min min d:kalinhk
TOS2883 EN 10111 DD12 170 - 340 | 170 - 320 420 25 26 30 0]
TOS2884 EN 10111 DD13 170 - 330 | 170 - 310 400 28 29 S 0
TOS2885 EN 10111 DD11 170 - 360 | 170 - 340 440 23 24 28 1d
TOS2886 EN 10111 DD14 170 - 310 | 170 -290 380 31 32 36 1d




I Tosyall Demir Celik

ALASIMSIZ GENEL YAPI GELIKLERI
Standart: EN 10025-Part 2-2004
Kimyasal Bilesim (%)
Toscelik | o =t | Kalite C(maks.) Mn P S Cu Al(1) N@) | Ceq(2)
Kalite No d:16 16<d<40 maks maks maks maks min maks | maks
TOS3750 |EN10025-2| S235JR 017 017 14 0.035 0.035 OISS = 0.012 0.35
TOS3650 | EN 10025-2|S235JR+N 017 017 14 0.025 0.025 0.55 0.200 — 0.35
TOS3652 | EN 10025-2|5235J2+N 017 017 14 0.025 0.025 0.55 0.020 — —
TOS4450 | EN 10025-2| S275JR 0.21 0.21 14 0.035 0.035 OISS = 0.012 0.40
TOS4652 | EN 10025-2|5275J2+N 0.18 0.18 14 0.025 0.025 0.55 0.020 — 0.40
MEKANIK OZELLIKLER
Re Rm(4) A(%), min. Darbe
i N/mm? N/mm? A A
EZEEZI:(O Standart Kalite {nin min// maks m8|r? l = (boy)(@)
d: kalinhk, mm d: kalinhk, mm d: kalinhk, mm Sic. | min.
<16 |16¢d<40 d<3 3:d<40 | 1kd<l.5 | 1.5¢«d<¢2 |2¢d2.5 | 2.5¢d<3 |3:¢d<40| °C J
TOS3750 [EN 10025-2| S235JR | 235 225 |360-510 | 360-510 16 17 18 19 24 20 |127(3)
TOS3650 [EN 10025-2 |S235JR+N| 235 225 |360-510 | 360-510 16 17 18 19 24 20 | 27
TOS3652 |EN 10025-2 [S235J2+N| 235 225 |360-510 | 360-510 16 17 18 19 24 -20 | 27
TOS4450 |EN 10025-2| S275JR 275 265 430-580] 410-560 14 15 16 17 21 20 |127(3)
TOS4652 |EN 10025-2|S275J2+N| 275 265 |430-580| 410-560 14 15 16 17 21 -20 | 27

Kullanim Alanlari

- Tasit imalat

« Kopru Yapimi
«  Celik Konstruksiyon
- Basin¢li Kap ve Donanimlari



Tosyall Demir Celik

ALASIMSIZ GENEL YAPI CELIKLERI

Standart: EN 10025-Part 2-2004

Kimyasal Bilesim (%)

Tosgelik | o\ o ort Kalite C(maks.) Si Mn P S Cu [ Al | NQA) |Ceq(2)
Kailte No d:<16 16<d<40 maks | maks| maks | maks | maks| min | maks | maks
TOS5221 | EN 10025-2 S355J0 0.20 0.20 0.55 16 0.030 | 0.030 | 0.55 — 0.012 | 045
TOS5250 | EN 10025-2 S355JR 0.24 0.24 0.55 1.6 0.035 0.035 | 0.55 — 0.012 0.45
TOS5227 | EN 10025-2 S355J2 0.20 0.20 0:55 1.6 0.025 | 0.025 | 0.55 = = 0.45
TOS5652 | EN 10025-2 | S355J2+N(1) 0.20 0.20 0.55 1,6 0.025 0.025 | 0.55 | 0.020 — 0.45

Acgiklamalar
1L Geligin kimyasal bilesiminde minimum %0.020 aliminyum oldugu takdirde azot Ust sinirt uygulanmaz.
2. Ceqghesabiicin %CE (IIW) = C+Mn/6+(C+Mo+V)/5+(Ni+Cr)/15 formalu kullanilir.
ALASIMSIZ GENEL YAPI GELIKLERI
Standart: EN 10025-Part 2-2004
Mekanik Ozellikler
Re Rm(2) A(%), min. Darbe

Tos‘gelik Standart Kalite N/rr.\mz 'N/mmz Aéo 22 (N

Kalite No min. min / maks min.
d: kalinlik, mm d: kalinlik, mm d: kalinlik, mm Sic. min.
16<d<40 d<3 32d<40 [1«d<l.5 |1.5¢ds2 |2¢d<2.5|2.5¢<d<3 [32d<40| °C J
TOS5221 |EN 10025-2 S355J0 355 345 510-680 | 470-630 13 14 15 16 20 0 27(4)
TOS5250 |EN 10025-2 S355JR 355 345 510-680 | 470-630 13 14 15 16 20 20 27
TOS5227 |EN 10025-2 S355J2 355 345 510-680 | 470-630 13 14 15 16 20 -20 | 27(4)
TOS5652 | EN 10025-2 [S355J2+N(1)| 355 345 510-680 | 470-630 13 14 15 16 20 |-20| 27
Agiklamalar
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Kalinhigl 6 mm'nin altinda olan drtnler igin darbe testi uygulanmaz.
Darbe testi istege bagl yapilir.

Kalite kodunda “+N" olan kaliteler igin, mUsteri tarafindan “sicak sekillendirme” ve/veya “normalize” islemi yapilabilir.
Gekme testi degerleri "Enine” test numuneleri icin gegerlidir.




GALVANIZLEMEYE ve KATLAMAYA UYGUN ALASIMSIZ GENEL YAPI QELiKLERi
Standart: EN 10025-Part 2-2004
Kimyasal Bilesim (%)
Toscelik . C (maks) Mn P S Cu Al(1) N(D) Ceq(2)
Kalite No [ Standart | Kalite d<16 16<d<40 | maks | maks | maks | maks | maks | maks maks
TOS3780 [EN10025-2| S235JR 017 0.17 14 0,035 0,035 0,55 — 0,012 0,35
TOS3781 EN 10025-2| S235J0 0.17 0.17 14 0,030 0,030 0.55 — 0,012 0,35
TOS3782 |EN10025-2| S235J2 0.17 0.17 14 0,025 0,025 0,55 — 0,012 0,35
TOS4480 |EN10025-2| S275JR 0.21 0.21 15 0,035 0,035 0,55 — 0,012 0.40
TOS4481 |EN10025-2| S275J0 0.18 0.18 15 0,030 0,030 0,55 — 0,012 0,40
TOS4482 |EN10025-2| S275J2 0.18 0.18 15 0,025 0,025 0,55 — 0,012 0,40
Agiklamalar
1 Celigin kimyasal bilesiminde minimum %0.020 aliminyum oldugu taktirde azot Ust siniri uygulanmaz.
2. Ceqhesabiigin %CE (IIW) = C+Mn/6(C+Mo+V)/5+(Ni+Cr)/15 formulu kullanilir.
GALVANIZLEMEYE ve KATLAMAYA UYGUN ALASIMSIZ GENEL YAPI C}ELiKLERi
Standart: EN 10025-Part 2-2004
Mekanik Ozellikler
Re : Rm(1) A(%), min. Darbe
I-(rglsigzllll(o Standart Kalite min. N/mm min / maks ﬁ?no l == (boy)3)
d: kalinlhk, mm d: kalinhk, mm d: kalinlik, mm Sic. | min.
<16 | 16<d<40 d<3 32d<40 | 1«d<l.5 | 1.5¢d<2 | 2¢d<2.5|2.5¢<d<3|32d<40| °C J
TOS3780 | EN10025-2 | S235JR | 235 225 360 - 510 | 360 - 510 16 17 18 19 24 20 |27(3)
TOS3781 | EN10025-2 | S235J0 | 235 225 360 - 510 | 360 - 510 16 17 18 19 24 o0 |27(3
TOS3782 | EN10025-2 | S235J2 | 235 225 360 - 510 | 360 - 510 16 17 18 19 24 -20 |27(3)
TOS4480 | EN10025-2 | S275JR | 275 265 430 -580 | 410 - 560 14 15 16 17 21 20 |127(3)
TOS4481 | EN10025-2 | S275J0 | 275 265 430 - 580 | 410 - 560 14 15 16 17 21 0 27

Agiklamalar

N

Kalite kodunda “+N" olan kaliteler icin, musteri tarafindan “sicak sekillendirme” ve/vey

Gekme testi de@erleri "Enine” test numuneleri icin gecerlidir.

Kalinhgi 6mm'nin altinda olan drdnler icin darbe testi uygulanmaz.

Darbe testi isteGe bagl yapilir.

a “normalize” islemi yapilabilir.



Tosyal Demir Celik IR

ALASIMSIZ GENEL YAPI gELiKLERi (CLASS 1 GALVANIZ KAPLAMA STANDARDINA UYGUN)
Standart: EN 10025-Part 2-2004
Kimyasal Bilesim (%)
i C (maks Si Mn P S Cu Al(1 N(1) |Ceq(2
'IZEE:I’I‘:(O Standart Kalite d<16 : 16)<d$40 | | maks | | = : :ncllks =
TOS5680 |EN 10025-2 |S355JR+N-Diistk Si 0.24 0.24 0.55 1,6 | 0035 | 0035 | 055 — 0.012 | 045
TOS5280 |EN10025-2 | S355JR-Duslk Si 0.24 0.24 0.55 16 0.035 | 0.035 0.55 — 0.012 0.45
TOS5281 [EN10025-2 | S355J0-Duslk Si 0.20 0.20 0.55 16 0.030 | 0.030 0.55 — 0.012 0.45
TOS5682 |EN 10025-2 | S355J2+N-Diisik Si 0.20 0.20 0.55 16 0.025 | 0.025 0.55 — — 0.45
TOS5282 [EN10025-2 | S355J2-Distik Si 0.20 0.20 055 1.6 | 0025 | 0025 | 055 — - 045

Aciklamalar

1. Celigin kimyasal igeriginde min. % 0.020 toplam aliminyum oldugu taktirde azot Ust sinirt uygulanmaz.
2. Ceqghesabiicin %CE (IIW) = C+Mn/6+(C+Mo+V)/5+(Ni+Cr)/15 formalu kullanilir.

ALASIMSIZ GENEL YAPI gELiKLERi (CLASS 1 GALVANIZ KAPLAMA STANDARDINA UYGUN)
Standart: EN 10025-Part 2-2004

Mekanik Ozellikler

S -
Re | _ Rm(2) A(%), min. Darbe
Tosgelik . N/mm AB0 | AS (boy)(3)
Kalite No | Standart Kalite min. min / maks min.
d: kalinhk, mm d: kalinlik, mm d: kalinhk, mm Sic. min.
<16 16<d<40 d<3 3:d«40 | 1«d<1.5 | 1.5¢«d<2 |2¢«d<2.5|2.5¢<d<3 | 32d<40 °C J
TOS5680 EN 10025-2 535;.335 ELNS?) - 355 345 510-680| 470-630 13 14 15 16 20 20 27(4)
TOS5280 | eNiooes-2 | S355J - Dusiik Si 355 345 510-680| 470-630 13 14 15 16 20 20 27(4)
TOS5281 EN10025-2 | S355J0 - Disik Si| 355 345 510-680| 470-630 13 14 15 16 20 0 27(4)
TOS5682 | enioozs-2 S35§UJ£L“§) - 355 345 |s10-880| 470-630 | 13 14 15 16 20 20 27(4)
TOS5282 | En1ooes-2 |S355J2 - Dustik Si| 355 345 510-680| 470-630 13 14 15 16 20 -20 27(4)

Agiklamalar

Kalite kodunda “+N “ olan kaliteler igin, mUsteri tarafindan “ sicak sekillendirme “ ve / veya “ normalize “ islemi yapilabiabilir.
Gekme testi degerleri “Enine” test numuneleri icin gegerlidir.
Kalinhigi Bmm’nin altinda olan Grdnler icin darbe testi uygulanmaz.

N

Darbe testi istege bagl yapilir.



N Tosyall Demir Celik

SOGUK SEKILLENDIRMEYE, KATLAMAYA ve SIVAMAYA UYGUN GENEL YAPI GELIKLERI
Standart: EN 10025-Part 2-2004
Kimyasal Bilesim (%)
Toscelik . C (max) Mn P S Ca(ppm)| AI(1l) | Ceq(2)
Kalite No | Standart Kalite d<16 16¢<d<40 | maks. | maks. | maks. min. [ maks.
TOS3550 EN 10025-2 S235JRC 0.17 0.17 14 0,035 0,035 20 0,020 0,35
TOS3552 EN 10025-2 S235J2C 0.17 0.17 14 0,025 0,025 20 0,020 0,35
TOS3556 EN 10025-2 S235JRC+N 0.17 0.17 14 0,035 0,035 20 0,020 0,35
TOS4550 EN 10025-2 S275JRC 0.21 0.21 15 0,035 0,035 0,55 0,020 0,40
TOS4552 EN 10025-2 S275J2C 0.18 0.18 15 0,025 0,025 20 0,020 0,40
TOS4556 EN 10025-2 | S275J2C+N 0.18 0.18 15 0,025 0,025 20 0,020 0,40
Agiklamalar
1. Celigin kimyasal bilesiminde minimum %0.020 aliminyum oldugu taktirde azot Ust sinir uygulanmaz.
2. Ceqhesabiigin %CE (IIW) = C+Mn/6(C+Mo+V)/5+(Ni+Cr)/15 formualu kullanilir.
SOGUK SEKILLENDIRMEYE, KATLAMAYA ve SIVAMAYA UYGUN GENEL YAPI GELIKLERI
Standart: EN 10025-Part 2-2004
Mekanik Ozellikler
Re Rm(3) A(%), min.
Darbe
Toscelik | ¢ , _ N/mm? ABO_ AS | (boyX4)
Kalite No tandart Kalite min. min / maks min.
d:kalinhk, mm d:kalinhk, mm d:kalnhk, mm Sic. | min.
<16 [16¢d<40| d<3 [3:d<40 | 1«d:1.5]|1.5¢d<2 [2«d<2.5|2.5¢d<3|3:d<40| °C J
TOS3550 | EN 10025-2 S235JRC 235 225 360-510|360-510 16 17 18 19 24 20 | 27(5)
TOS3552 | EN 10025-2 S235J2C 235 225 360-510|360-510 16 17 18 19 24 -20 | 27(5)
TOS3556 | EN 10025-2 |S235JRC+N (1)(2)| 235 225 360-510|360-510 16 17 18 19 24 20 | 27(5)
TOS4550 | EN 10025-2 S275JRC (2) 275 265 430-580[410-560 14 15 16 17 21 20 | 27(5)
TOS4552 | EN 10025-2 S275J2C 275 265 430-580[410-560 14 15 16 17 21 -20 | 27(5)
TOS4556 | EN 10025-2|S275J2C+N (1)(2)| 275 265 430-580]410-560 14 15 16 17 21 -20 | 27(5)

Agiklamalar

(GEENIRIE S

Darbe testi istegGe bagl yapilir.

Cekme testi de@erleri "Enine” test numuneleri icin gegerlidir.

Kalite kodunda “+N" olan kaliteler icin, musteri tarafindan “sicak sekillendirme” ve/veya

Kalinligi 6mm'nin altinda olan drdnler icin darbe testi uygulanmaz.

"normalize” islemi yapilabilir.
Kalite kodunda "C" olan kaliteler igin, misteri tarafindan “soguk sekillendirme” ve/veya “soguk flanslama" islemi yapilabilir.



MEKANIK OZELLIKLER

Katlama (1) (en, <90°, kmy)
IIZ:E:I:\:(O Standart Kalite Kalinhk , d (mm)
6¢d<7 7<d<8 | 8¢d<10 | 10<«ds12 | 12¢d:14 | 14<d<16 | 16<d<18 | 18<d<20
TOS3550 | EN10025-2 S235JRC 10 12 16 20 25 28 36 40
TOS3552 | EN10025-2 Se35J2C 10 12 16 20 25 28 35 40
TOS3556 | EN10025-2 | S235JRC+N 10 12 16 20 25 28 36 40
TOS4550 | EN10025-2 S275JRC 12 16 20 25 28 32 40 45
TOS4552 | EN10025-2 se7s5J2C 12 16 20 25 28 32 40 45
TOS4556 | EN10025-2 | S275JRC+N 12 16 20 25 28 32 40 45
SOGUK SEKILLENDIRMEYE, KATLAMAYA ve SIVAMAYA UYGUN GENEL YAPI gELiKLERi
Standart: EN 10025-Part 2-2004
Kimyasal Bilesim (%)
Toscelik ) C (maks.) Si Mn P S Cu Al(1) | NQ) [Ceq(2)
Kalite No | Standart Kalite d<16 16<d<40 | maks | maks| maks | maks | maks [ min | maks | maks
TOS5580 | EN10025-2 | S255JRC-Diistik Si 0.24 0.24 055 | 16 | 0035|0035 | 055 — 0.012 | 045
TOS5581 |EN10025-2 | $S355J0C-Dustik Si 0.24 0.24 055 | 16 | 0035|0035]| 055 — 0.012 | 045
TOS5582 | EN 10025-2 | S355J2C-Diisik Si 0.20 0.20 055 | 16 | 0025|0025 055 — — 0.45
TOS3552 | EN10025-2 $355J2C 0.20 0.20 055 | 16 | 0.025| 0.025| 055 | 0.020 0.45
TOS5536 | EN10025-2 $355J2C+N 0.20 0.20 055 | 16 |0025|0025| 055 | 0.020 | — 0.45
TOS5550 | EN10025-2 S355JRC 0.24 0.24 055 | 16 | 0035|0035 | 055 — 0.012 | 045
Aciklamalar
1 Celigin kimyasal bilesiminde minimum %0.020 aliminyum oldugu takdirde azot Ust siniri uygulanmaz.
2. Ceqghesabiigin %CE (IIW)= C+n/6+(C+Mo+V)/5+(Ni+Cr)/15 formuld kullanilir.
SOGUK SEKILLENDIRMEYE, KATLAMAYA ve SIVAMAYA UYGUN GENEL YAPI GELIKLERI
Standart: EN 10025-Part 2-2004
Mekanik Ozellikler
Re Rm(3) A(%), min. Darbe
ooy | Stondere | Kaike | — e o mas— B
d:kalinlik, mm| d:kalinlik, mm d:kalinhik, mm Sic. | min.
d<16 [16<d<40| d<3 [ 32d<40 |1«d:l5 | 1.5¢«d<2|2«d<2.5[2.5¢d<3|3¢d<40[ °C | J
TOS5580| EN 10025-2(S355JRC-Dustik Si| 355 | 345 |510-680(470-630( 13 14 15 16 20 20 | 27(5)
TOS5581 | EN 10025-2(S355J0C-Diistik Si| 355 | 345 |510-680(470-830( 13 14 15 16 20 0 |27
TOS5582 | EN 10025-2(S355J2C-Dusiik Si| 355 | 345 [510-680(470-630( 13 14 15 16 20 |[-20 (275
TOS3552 | EN 10025-2 S$355J2C 355 | 345 |510-680|470-630| 13 14 15 16 20 |-20 | 27(5)
TOS5536 | EN10025-2|  $355J2C+N 355 | 345 |510-680|470-830| 13 14 15 16 20 |-20 [ 273
TOS5550 | EN 10025-2 S355JRC 355 | 345 |[510-680[470-630| 13 14 15 16 20 | 20|27®

Agiklamalar
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Darbe testiistege bagli yapilr.

Gekme testi degerleri "Enine” test numuneleri igin gegerlidir.

Kalinhig Bmm’nin altinda olan Grlnler igin darbe testi uygulanmaz.

Kalite kodunda “+N" olan kaliteler igin, musteri tarafindan “sicak sekillendirme” ve/veya “"normalize” islemi yapilabilir.

Kalite kodunda “C" olan kaliteler igin, musteri tarafindan “soguk sekillendirme” ve/veya "soguk flanslama" islemi yapilabilir.



e Tosyall Demir Celik

Katlama (1) (en, £90°, kmy)
;gﬁfee','\'l‘o Standart Kalite Kalinlik , d (mm)
6¢d<7 7<d<8 8¢d<10 | 10<d<12 | 12¢d<14 | 14<d<16 | 16<d<18 | 18<d<20

TOS5580 | EN10025-2 | S355JRC-Dustik Si — — — — — — — —
TOS5582 | EN10025-2 | S355J2C-Dusik Si 12 16 20 25 32 36 45 50
TOS3552 | EN10025-2 S355J2C 12 16 20 25 32 36 45 50
TOS5536 | EN10025-2 S355J2C+N 12 16 20 25 32 36 45 50
TOS5550 | EN 10025-2 S355JRC — — — — — — — —

Agiklamalar

1. Degerler 90° ve daha klgUk agilarda yapilan katlama testleriigin gegerlidir.

ATMOSFER KOROZYONUNA DAYANIKLI GELIKLER

Standart: EN 10025-Part 2-2004

Kimyasal Bilesim (%)

; . C Mn Si P S Cr Ni Cu Al N ppm
I-(rgﬁszl;\ll(o Standart Kalite maks |min/maks| maks | maks | maks |min/maks min / maks maks
TOS3550 | EN10025-2 S235J0W 0,16 0.15-0.70 0,45 0,040 | 0,040 [0.35-0.85| - 0.20-0.60 - 0,01
TOS3552 EN 10025-2 S235J2W 0,16 0.15-0.70 0,45 0,040 | 0,035 [0.35-0.85| - 0.20-0.60 - 0,01
TOS3556 EN 10025-2 S355J0W 0,16 0.45-1.60 0,45 0,040 | 0,040 [0.35-0.85| - 0.20-0.60 - 0,01
TOS4550 EN 10025-2 S355J2W 016 0.45-1.60 0,45 0,035 | 0,035 [0.35-0.85| - 0.20-0.60 - 0,01
TOS4552 EN 10025-2 S355J0WP 0.16 1-Jan 0,45 0,05- | 0,040 |0.25-1.35 - 0.20-0.60 - 0,01
TOS4556 | EN 10025-2 S355J2WP 0,16 1-Jan 045 0,05- | 0,035 |0.25-1.35| - 0.20-0.60 - 0,01
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MEKANIK OZELLIKLER
= N/n|1m2 R iéé) [ As Darbe
Toscelik Kali - Py — - (boy)(2)
Kalite No | Standart alite min. min / maks min. :
d: kalinlik, mm d: kalinlik, mm d: kalinlik, mm Sic. min.
d<16 | 16<d<40 [ d<3 3:d<100 |1.5¢d<2 | 2¢«ds2.5 | 2¢«d<3 [2¢«ds40| °C J
TOS3351 | EN 10025-5 | S235J0W 235 225 360-510| 360-510 19 20 21 26 27(3)
TOS3352 | EN 10025-5 | S235J2W 235 225 360-510| 360-510 17 18 19 24 -20 27(3)
TOSS5351 |EN 10025-5 | S335J0W 355 345 510-680| 470-630 16 17 18 22 0 27(3)
TOS5352 | EN 10025-5 | S335J2W 355 345 510-680| 470-830 14 15 16 20 -20 27(3)
TOS5361 | EN 10025-5 [S335J0WP 355 345 510-680| 470-630 16 17 18 22 0 27(3)
TOS5362 | EN 10025-5 |S335J2WP 355 345 510-680| 470-830 14 15 16 20 -20 27(3)
Agiklamalar
1. Cekme testi degerleri “"Enine” test numunelerine uygulanir.
2. Darbe testi boyuna numunelere uygulanir.
3. Darbe testiisteGe bagli yapilir.
SOGUK SEKILLENDIRILMEYE UYGUN YUKSEK MUKAVEMETLI GIFT FAZLI GELIKLER
Standart: EN 10025-Part 2-2004
Kimyasal Bilegim (%)
Tos:gehk Standart Kalite C Mn Si P S Al Mo | Nb [Nppm| Cu Cr
Kalite No min / maks | min / maks |min / maks | maks | maks | min / maks | maks | maks | maks | min / maks | min / maks
TOS5267| EN10338 | HCTS00X (DPS00)  [0.06-0.08 1.10-12 [0.20-0.30[0.020|0.005 882% 0.05 [0.005| 100 |015-0.20|0.10-0.20
Agiklamalar
1. Bobin kalinigi T<6 mm icin gecerlidir.
MEKANIK OZELLIKLER
Re(1) Rm(1) A(%) Peklesme Ussii
Tos.gelik Standart Kalite N/mm? A80 n
Kalite No
min / maks min. min. min.
TOS5267 EN 10338 HDTSOO0X (DP 600) 300-380 500 19 0.13

Agiklamalar
1

Gekme testi degerleri "Enine” test numunelerine uygulanir.

Standart: EN 10338-2010

Kimyasal Bilegim (%)

SOGUK SEKILLENDIRILMEYE ve SIVAMAYA UYGUN YUKSEK MUKAVEMETLI CiFT FAZLI JANT CELIKLERI

Tosgelik Standart Kalite C Mn Si P S Al _|Mo+Cr| V [Nb+Ti|Bppm| Cu | Cr

Kalite No maks maks | maks [ maks | maks | maks | maks [maks| maks | maks |maks| min
TOS5268| EN10338 |[HCTS80X (DP 600) 017 2.2 0,80 0,080 | 0,015 2,0 100 0,20 015 50 - -
Agiklamalar
1. Bobin kalinhigi T<6 mm icin gecerlidir.
2. Cekme testi degerleri "Enine” test numunelerine uygulanir.

MEKANIK OZELLIKLER
Re(1) Rm(1) A(%) Peklesme Ussii
Tosselik Standart Kalite N/mm? A80 n
Kalite No
min / maks min. min. min.
TOS5268 EN 10338 HDTS80X (DP 6800) 330-480 580 19 0.13
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SOGUK HADDELEMEYE UYGUN SICAK HADDELENMIS YUKSEK MUKAVEMETLI GiFT FAZLI GELIKLER
Standart: EN 10338-2010
Kimyasal Bilesim (%)

i C M Si P Al Mo+Cr| V |Nb+Ti|B C Ci
Tosgelik | ndart Kalite _ N _— S : o+Cr i|Bppm| Cu r
Kalite No min / maks| min/maks | min/maks | maks maks | min/maks | maks maks | maks maks | min/maks | min/maks
TOS5269| EN10338 HCTB00X (DP 800) | 0.07-0.1| 130-145 | 0,20-0,30 | 0,020 | 0,008 |0.025-0.06] 075 | 0,01 | 0,020 | 100 |0.15-0.20|0.50-0.70
TOS5270| EN10338 HCT780X (DP 780)  |0.09-011| 170-19 | 020-030 | 0,020 | 0,005 | 0.03-008| - - - 5 |010-0.20[020-039

Agiklamalar
1. Bobin kalinigi T<6 mm icin gecerlidir.
MEKANIK OZELLIKLER
Re(1) Rm(1) A(%)
Tos:gelik Standart Kalite N/mm? A80
Kalite No
min / maks min. min.
TOS5269 EN 10338 HDTB00X (DP 6800) 340-420 600 20
TOS5270 EN 10338 HCT780X (DP 780) 450-560 780 14
Agiklamalar
1. Cekme testi degerleri “"Enine” test numunelerine uygulanir.
KAZAN CELIKLERI
Standart: EN 10028-Part 2-2008
Kimyasal Bilesim (%)

Tosgelik . C Si Mn P S Al Nb | Cr(l) | Cu(l) [Mo(1) [ Ni(1)

. Standart Kalite - -

Kalite No maks maks | min/maks | maks |maks | min | maks | maks [ maks | maks | maks
TOS3679 EN10028-2 P235GH 0.16 0.35 0.60-1.20 | 0.025 | 0.020 | 0.020 ]| 0.020 | 0.30 0.30 0.08 0.30
TOS3779 EN10028-2 P265GH 0.20 0.40 0.80-1.20 | 0.025 | 0.020 | 0.020 ]| 0.020 | 0.30 0.30 0.08 0.30
TOS4459 EN10028-2 P295GH 0.08-0.20 0.40 0.90-1.50 | 0.025 | 0.015 | 0.020 | 0.020 | 0.30 0.30 0.08 0.30
TOS5279 EN 10028-2 P355GH 0.10-0.22 0.60 110-1.70 0.025 | 0.015 | 0.020 | 0.020 | 0.30 0.30 0.08 0.30

Agiklamalar
1 Cr+Cu+Mo+Ni<%0.70
2. B mm'den ince kalinliklarda, min. Mn miktarlari %0.20 oraninda azaltilabilir.
MEKANIK OZELLIKLER
Re (min.) Rm(1) A5(%) Darbe (2) (en) |Rp 0.02(1) (min.) T:300°C
Tosgelik
. Standart Kalite N/mm?
Kalite No N/mm? min. Sic. | Kve(min) N/mm?(kg / mm?)
d<16 |[16<d<40
TOS3679 EN 10028-2 P235GH 235 225 360-480 24 -20 27 153 147
TOS3779 EN 10028-2 P2B5GH 265 265 410-530 22 -20 27 173 166
TOS4459 | EN10028-2 P295GH 295 295 460-580 22 -20 27 192 189
TOS5279 EN 10028-2 P355GH 355 345 510-650 20 -20 27 232 225

Agiklamalar

1. Cekme testi degerleri "Enine” test numuneleri icin gegerlidir.
2. Bobin kalinhgi T<6 mm igin gegerlidir.
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KAZAN GELIKLERI
Standart: EN 10028-Part 2-2008
Kimyasal Bilegim (%)

Toscelik . C Si Mn P S Al Cr Ni Cu | Mo \ Ti Nb
Kalite No Standart | Kalite maks maks maks | maks | maks | min |maks | maks|maks|maks |maks [maks [maks
TOS5272 | EN10028-3 | P355NL1 0.18 0.50 110-1.70| 0.025 | 0.010 | 0.02 | 030 | 050 | 0.30 | 0.08 | 01 0.03 | 0.05
Agiklamalar
1. 6 mm'den ince kalinliklarda, min. Mn miktarlari %0.20 oraninda azaltilabilir.
MEKANIK OZELLIKLER
) Re (min.) Rm (1) A5 (%) Darbe (2) (en) Rp 0.02(1) (min.) T:300°C
;gﬁg:l;\ll( o | Standart | Kalite N/mm? Sic. KVc (min.) N/mm? (kg / mm?)
d<16 N/mm? min °C J d<16
TOS5272 EN10028-3 P355NL1 355 490-630 ee -40 27 232
KAZAN BORUSU GELIKLERI
Standart: EN 10217 2-2002
Kimyasal Bilesim (%)
Toscelik Standart| Kalit C Si Mn P S Al Cr(1) | Cu() | Mo(1) | Nb(1) \"/ Ti
Kalite No andar afite maks maks maks | maks | maks | min | maks | maks | maks | maks | maks | maks
TOS3789 | EN10217-2 P235GH- 0.16 0.35 12 0,025 0,020 0,020 0,30 0,30 0,08 0,010 0,020 | 0,030
Diistk Si
Agiklamalar
1 Cr+Cu+Mo+Nis %0.70.
MEKANIK OZELLIKLER
Darbe (boy)(2) Darbe (en)(2)
) Re(1) Rm(1) A (%)
Toscelik Standart Kalite Sic Kve Sic Kve
Kalite No N/mm? N/mm? | t ’ min ’ min
min min / maks min min °C J °C J
P235GH- B
TOS3789 EN 10217-2 Dusiik i 235 360-500 25 23 0 40 0 27
Agiklamalar

1. Cekme testi degerleri “Enine” test numuneleri icin gegerlidir.
2. Darbe deneyi 16mm kalinlik dahil gegerlidir. Boyuna ve enine yapilabilir.
3.  l:boyuna / t:enine




BASINGLI BORU GCELIKLERI
Standart: EN 10217-Part 1 -2005

Kimyasal Bilesim (%)

Tosgelik . C Mn Si P S Cr Ni Al Cu Mo
Kalite No | Standart Kalite maks maks maks | maks | maks | min |maks |maks | maks |maks
TOS3760 EN10217-1 P235TR1L 0.16 L2 0.35 0.025 | 0.020 | 0.30 | 0.30 - 0.30 | 0.08
TOS3762 EN10217-1 P235TR2 016 12 0.35 0.025 | 0020 | 030 | 030 | 002 | 030 | 0.08
TOS3785 EN10217-1 |P235TRI1-Duslk Si 0.16 12 0.35 0.025 | 0.015 | 0.30 | 0.30 - 0.30 0.08
TOS3787 EN10217-1 |P235TR2-Dusik Si 0.16 12 0.35 0.025 | 0015 | 030 | 030 [ 002 | 030 | 0.08
Agiklamalar
1L P235TR1 Kalite igin Cu+Cr+Mo+Ni = %0.70
MEKANIK OZELLIKLER
Re (min.) | Rm(1) Darbe (boy)(2) min.
Tosgelik . N/mm? A KVe KVe KVc
Kalite No Standart Kalite Sic. Sic. Sic.
d<16 | 16<d<40 ) | t | | t
min. min,_ | ™"/ MRS [ min, | €| 9 | °C J | c [ o
TOS3760 | EN10217-1 P235TR1 235 225 360-500 25 23 0 - -10 - 0 -
TOS3762 | EN10217-1 P235TR2 265 225 360-500 25 23 0 40 -10 28 0 27
TOS3785 EN 10217-1 P235TRI1-Dusiik Si | 295 225 360-500 25 23 0 - -10 - 0 -
TOS3787 EN 10217-1 P235TR2-Duslik Si| 355 225 360-500 25 23 0 40 -10 28 0 27
Agiklamalar
1. Cekme testi degerleri ” Enine " test numunelerine uygulanir.
2. Darbe testi “Enine ve Boyuna " test numunelerine uygulanir.
3.  lboyuna / t:enine
PETROL BORU GELIKLERI
Standart: API 5L 45th Edition-2012/1SO 3183-2012
Kimyasal Bilegim (%)
g::f:l:\:(o Standart Kalite C(3) Mn(3) P S Cr Ni Cu Mo p:m'
maks maks maks | maks | maks | maks | maks | maks maks
TOS9030 (5) | APISL/ISO 3183 A/L210 / PSL1 0.22 0.90 0.030 | 0.030 | 050 | 050 | 050 | 015 10
TOS9035(1,2,5)| API5L/1SO 3183 B/ L245/PSL1 0.26 12 0.030 | 0030 | 050 | 050 | 050 | 015 10
TOS9042 (1,5) | API5L/1SO 3183 | X42 /L2390 / PSL1 0.26 13 0.030 | 0.030 | 050 | 050 | 050 | 015 10
TOS9046 (1,5) | API5L/1SO 3183 | X46/1320/PSL1 0.26 14 0.030 | 0.030 | 050 | 050 | 0.50 015 10
TOS9052 (1,5) | APISL/I1SO 3183 | X52/ 1360/ PSL1 0.26 14 0.030 | 0.030 | 050 0.50 0.50 0.15 10
TOS9056 (1,5) | APISL/1SO 3183 | X56/L390/ PSLL 0.26 14 0.030 | 0.030 | 050 | 050 | 050 | 015 10
TOS9060 (1,6) | API5L/I1SO 3183 | XB0/L415/PSLL 0.26 14 0.030 | 0030 | 050 | 050 | 050 | 015 10
TOS9065 (1,6) | APISL/1SO 3183 | XB65/L450 / PSLL 0.26 145 0.030 | 0.030 | 050 0.50 0.50 0.15 10
TOS9070 (1,6) | API5L/1SO 3183 | X70/L485/PSLL 0.26 165 0030 | 0030 [ 050 | 050 | 050 | 015 10

Agiklamalar

1

2.

Nb+V+Ti<0.15 olmasi sarti ile, bu kalitelerin bilesiminde Nb, V ve Ti bulunabilir.

Nb+V<0.06 olmasi sarti ile, bu kalitelerin bilesiminde Nb ve V bulunabilir.

kaliteleri igin max. %1,65, X56, X60 ve X85 kaliteleri i¢cin max %1,75 ve X70 kalitesi i¢in ise max %2,00 olabilir.

L360/X52 ve daha dustik kaliteler igin Cu : %0.5, Cr: %0.5, Ni: %0.5 ve Mo : %0.15 maksimum degerleriyle bulunabilir.
ERW yontemi ile boru yapimina uygundur.

Spiral kaynakl boru yapimina uygundur.

Standartda belirtilen C degerindeki her %0,01 azalmaya karsilik, Mn degeri %0,05 artirilir. Bu durumda Mn degeri; L245, L2380, L320 ve L360

A\

28



MEKANIK OZELLIKLER
Re Rm(1)
To§gelik Standart Kalite N/rlﬁm2 AR
Kalite No - - -
min min min

TOS9030 API5L/1SO 3183 A/ L210/ PSLL 210 335 =y

TOS9035 API5L/1SO 3183 B/ L245/PSL1 245 415 2"

TOS9042 API 5L/ 1SO 3183 X42 /L2390 / PSL1 290 415 2"

TOS9046 API5L/1SO 3183 X46 / L320 / PSL1 320 435 2"

TOS9052 API5L/1SO 3183 X52 /L3680 / PSL1 360 465 2"

TOS9056 API5L/1SO 3183 X56 /1390 / PSL1 390 495 2"

TOS9060 API5L/1SO 3183 X80 / L415 / PSL1 415 520 =

TOS9065 API 5L/ 1SO 3183 X85/ L450 / PSL1 450 535 2"

TOSS9070 APISL/ SO 3183 X70/ L485 / PSL1 485 570 2"
Agiklamalar
1L Cekme testi de@erleri "Enine” test numuneleri icin gecerlidir.
2. Af%=1940 Axc 0.2 / UO.9 (Axc: kesit alani, mm?, U: Minimum ¢ekme dayanimi, N'mm?).

STANDART AKMA / GEKME ORANI ISTENEN PETROL BORU GELIKLERI
Standart: API 5L 45th Edition-2012/1SO 3183-2012
Kimyasal Bilesim (%)
Tosgelik C(5) Mn(S) | Si P S Cr Ni Cu Mo Ti \ Nb B C egdegerligi
Kalite No Standart Kalite maks maks | maks | maks | maks | min | maks| maks | maks | maks | maks | maks | maks | CEIIW | CEPCM

TOS9036 (1,2,6) | API5L/ISO 3183 |BM/L245M/PsL2|  0.22 12 0.45 |0,025(0,015] 0,30 |030 | 050 | 0,15 | 0,04 | 0,05 ]| 005 | 10 043 0,25
TOS9043 (2,6) | APISL/ISO 3183 | xa2m/L290M/PSL2 0.22 1.3 0.45 |0,025|0,015] 0,30 |030 | 050 | 0,15 | 0,04 | 005|005 | 10 043 0,25
TOS9047 (2,3,6)| API5L/ISO 3183 | Xd6M/L320M/PSL2 0.22 13 0.45 |0,025|0,015] 0,30 |030 | 050 | 015 | 004 | 005|005 | 10 043 0,25
TOS9053 (2,3,6)| API5L/ISO 3183 | xs2M/L360M/PSL2 0.22 14 0.45 |0,025|0,015] 0,30 |030 | 050 | 015 | "3 3" "3 10 043 0,25
TOS9057 (2,3,7) | API5L/ISO 3183 | xsem/Lssomspste | 0.22 14 0.45 |0,025]0,015| 0,30 |0,30 | 050 | 0,15 | "3 "3 "3" 10 0,43 0,25
TOS9061(4.7) | APISL/ISO 3183 | X60M/L4SOM/PSL2 0.12 16 0.45 |0,025|0,015] 0,50 | 050 | 0,50 | 0,50 | 3" "3 "3 10 043 0,25
TOS9066 (4,7) | API5L/ISO 3183 | xesM/LasoM/PSL2 0.12 16 0.45 |0,025]|0,015| 0,50 | 0,50 | 0,50 | 0,50 | "3 "3 "3" 10 0.43 0.25
TOS9071(4.7) | APISL/ISO 3183 | xesM/LasoM/PSL2 0.12 17 0.45 |0,025|0,015] 0,50 | 050 | 0,50 | 0,50 | "3" "3 “3" 10 043 0,25

Agiklamalar

L Nb+V<0.06 olmasi sarti ile, bilesimde Nb ve V bulunabilir.

Cu: %0.5, Cr: %0.3, Ni: %0.3 ve Mo : %0.15 maksimum sarti ile bilesimde bulunabilir.

Cu: %0.5, Cr: %0.5, Ni: %0.5 ve Mo :%0.5 maksimum sarti ile bilesimde bulunabilir.

2
3. Nb+V+Ti<0.15 olmasi sarti ile, bu kalitelerin bilesiminde Nb, V ve Ti bulunabilir.
4
S

Standartta belirtilen C degerindeki her %0,01 azalmaya karsilik, Mn degeri %0,05 artirilir.

Bu durumda Mn degeri; X42PSL2, X46PSL2 ve XS2PSL2 kaliteleriicin maks. %1,50, X56PSL2, X60OPSL2 ve

XB5PSL2 kaliteleri igin maks. %1,65 ve X70PSL2 kalitesi igin ise maks. %2,00 olabilir.

6. ERW yontemiile boru yapimina uygundur.

7. Spiral kaynakli boru yapimina uygundur.
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MEKANIK OZELLIKLER
Toscelik ‘ Rt(05) [ Rm@ Darbe (3)(4) (en) DWTT (enine)
Kalite No Standart Kalite N/mm? Rt(0,5)/Rm [ ASO(%) [ g Ve (min) | wouremmanan
min maks. | min. |maks. min °C J min.
TOS9036 API 5L/ I1SO 3183 BM / L245M / PSL2 245 450 | 415 | 760 | 093 e 0 40 85
TOS9043 API5L/1SO 3183 X42M / L290OM / PSL2 | 290 495 | 415 | 760 | 093 e 0 40 85
TOS9047 API5L/1SO 3183 X46M /1L.320M / PSL2 | 320 525 | 435 | 760 | 0,93 e 0 40 85
TOS9053 API5L/1SO 3183 X52M / L360M / PSL2 | 360 530 | 460 | 760 | 0.93 = 0 40 85
TOS9057 API 5L/ SO 3183 X56M /L390M / PSLe | 390 545 | 490 | 760 | 093 o 0 40 85
TOS9061 API5L/1S0 3183 XB0M / L415M / PSL2 | 415 565 | 520 | 760 | 0,93 e 0 40 85
TOS9066 API5L/1SO 3183 XB5M / L450M / PSL2 | 450 800 | 535|760 | 093 "2 0 54 85
TOS9071 API5L/1SO 3183 X70M / L485M / PSL2 | 485 635 | 570 | 760 | 0,93 = 0 68 85

Aciklamalar

L

2
3.
4
S

Cekme testi degerleri “Enine” test numunelerine uygulanir.

Af % = 1940 Axc 0.2 / U0.9 (kesit alani, mm?, U: Minimum ¢ekme dayanimi, N/mm?2).

Kalinhig 8mm'nin altinda olan drdnler icin darbe testi yapiimaz.

Darbe testi isteGe bagl olarak yapilir.

DWT testi enine test numunelerine uygulanir.

N
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Tosyall Demir Ce! i | IR

Bukime uygun

Korozyona Daha Dayanikli

SRM BORU URETIiMi VEYA NORMALIZE EDILMEYE UYGUN PETROL BORU GELIKLERI
Standart: API 5L 45th Edition-2012/ISO 3183-2012
Kimyasal Bilegim (%)

Toscelik C@) |Mn@| Si | P|[S |Cr|N [Cu[Mo|Ti|V|Nb| B [Cesdegerligi

Kalite [Standart Kalite o

No maks maks maks | maks | maks | maks | maks | maks |maks |maks|maks| maks mak; CEIIW |CEPCM
To($1921)36 ARsS°| BN/L24asNPsL2 0.22 12 | 045 [0,025|0,015[0.30]| 0,30 | 050 015 |0.04|0,05|005| 10 | 043 | 025
TO?§)143 APSLISO| xaan/Lzgon/psLz| 022 | 13 | 045 |o.02s|0015| 030|030 | 050|015 [0.04[0.05[ 005 | 10 | 043 | 0S5
TC22931)47 APLSL/ISO xaeN/L320N/PSL2| 022 | 13 | 045 |0.025|0.015| 030|030 [ 050 015 [0.04]|005|0.05| 10 | 043 | 025

Aciklamalar

1 Nb+V<0.06 olmasi sarti ile, bilesimde Nb ve V bulunabilir.

2. Cu:%0.5,Cr:%0.3 Ni: %0.3 ve Mo : %0.15 maksimum sarti ile bilesimde bulunabilir.

3. Nb+V+Ti<0.15 olmasi sarti ile, bu kalitelerin bilesiminde Nb, V ve Ti bulunabilir.

4.  Standartda belirtilen C degerindeki her % 0,01 azalmaya karsilik, Mn degeri %0,05 artirilir. Bu durumda Mn degeri; X42PSL2, X46PSL2

kaliteleri igin max. %1,50 olabilir.




I Tosyall Demir Celik

SRM BORU URETIMI VEYA NORMALIZE EDILMEYE UYGUN PETROL BORU CELIKLERI
Standart: API 5L 45th Edition-2012/1SO 3183-2012
Kimyasal Bilegim (%)
Toscelik c(5) | Mn(5) | Si P[S | Cr [N [Cu|[Mo]|Ti Nb | B |Cegdegerligi
Kalite |Standart Kalite
No maks maks |maks |maks |maks |maks [maks |[maks |maks [ maks [maks |maks ::,ZTS CEIlW [CEPCM]
T%SEQC;SS ég;{gé BM/L245NPSL2 0.e2 12 0,45 10,025/0,015| 0,300,301 050 0,1510,04 | 0,05| 0,05] 10 043 | 0,25
o |ég|351&|§/3 x4zm/Legom/psLe| oz2 | 13 | 045 [0.025|0.015| 030] 030|050 015|004 | 005|005| 10 | 043 025
TOS9047 API 5L/
(23.6) 1SO3183 X46M/L320M/PSL2 0.e2 13 0,45 10,025/0,015] 0,300,301 0500151004 |005| 0,05] 10 043 | 0,25
TOS9053 | APISL/ vt
X52M/L360M/PSL2
(23.6) 1503183 / / 0.2e2 14 0,45 |0,025/0,015| 0,30 0,30 | 0,50 | 0,15 3 3 10 043 | 0,25
TOS9057 API 5L/ -
(37) 1503183 X56M/L390M/PSL2 0.e2 14 0,45 10,025/0,015] 0,500,301 0,50 | 0,15 3 3 10 043 | 0,25
TOS9061 API 5L/ i
@7 1SO3183 XB0M/L415M/PSL2 0.e2 1.6 0,45 10,025/0,015] 0,501 0,50 | 0,50 | 0,50 3 3 10 043 | 0,25
TOS9066 | APIS5L/ v
@7 1SO3183 XB5M/L450M/PSL2 0.12 1.6 0,45 10,025/0,015] 0,501 0,50 | 0,50 | 0,50 3 3 10 043 | 0,25
TOS9071 | APISL/ s
X70M/L485M/PSL2 15| 0,5010,50 | 0,50 | 0,50
@.7) 1SO3183 / / 0.12 17 0,45 10,025/ 0,0 3 3 10 043 | 0,25
MEKANIK OZELLIKLER
Rt(0,5) Rm(1) Darbe(3)(4)(en)] DWTT (enine)
Tosgelik Rt(0,5)/Rm [A50(%) % Suirekli
Kalite Standart Kalite N/mm? sic. | KVec(min)|
Kirilma Alani
No
min maks min maks maks min °C Jd min
TOS9136 API5L/I1SO 3183 BN/L245N/PSL2 245 450 415 760 0,93 2" 0 40 85
TOS9143 API 5L/ISO 3183 | X42N/L290N/PSL2| 290 495 415 760 0,93 " 0 40 85
TOS9147 API 5L/ISO 3183 | X46N/L320N/PSL2| 320 525 435 760 0,93 = 0 40 85

Agiklamalar

L Gekme testi degerleri enine test numuneleri igin gegerlidir.

A50%=1944 S0.2/U0.9 (S: Kesit alani, mm?; U: Cekme Dayanimi N/mm?)

2
3. Kalinhgl 6 mm'nin altinda olan drdnler i¢in darbe testi yapiimaz
4

DWT testi enine test numunelerine uygulanir.



Tosyali Demir Ce i | IR

PETROL SONDAJ BORUSU CELIKLERI
Standart: APl 5CT-2011
Kimyasal Bilesim (%)
T . C Mn Si P S|Cr |N |Sn|Cu| Al Mo | V Ti N B Ca | Nb
oscelik
Kalite |Standart Kalite
N . N
° min / maks|min / maks :\I:k/s maks [maks| maks [maks|maks| min mI:k/s maks |maks | maks :\zrl?s :12:15 ppm |maks
IS5 0.15- 0.015-
T0S9130 | API 5CT | Upgradeable [025-030| 120-140| 91°7|0.015|0.008| 010 |0.07|0.012] 0.15]| & 0.030[0.008[0.010| 90 | 5 |15-50] —
. 025 0.050
(Tubing)
JS5 0.23-0.27| 1.20-1.40 | 0.15- 0.15- 0.045-
1089275 | API5CT | Upgradeable |2=37927| 507, ->-[0.020[0.008 22" [0.07[0.012| 0.15|": 0.030[0.008[0.010| 100 | 5 [|15-50| —
. 0.30 0.35 maks
(Casing)
Tosez3o [ AP 5CT |72 023-027112040 0 5oz0l0010] — | = [ = | = = | = |oowo| = | = | s | = | =
Upgradeable
J5S5S 0.24-0.27| 1.25-1.35| 0.15- 0.20-
1059231 | APISCT | 100 eable o5 [00200008 G55l — [ — | = | — [e81e|oow] — | — 5 |[15-50[ —
Tosa1ss | ApIscT [I55 reguiar | 917083099145 (5 54 |0.020] 0.015| 0.10 |0.10 J0.015] 0.15 %’%1550' 0.080[ 0.06 [0.020[ 100 | 5 [15-50| 0.05
Toseass | APISCT | J55 regular  |022-026) 110-1.30 %‘1350' 0.020|0.008] 0.10 |0.07|0.012| 015 %‘%1556 0.040[0.008/0.010| 90 | 5 |15-50| —
TOS9085 | API 5CT |J55 0025-0029] 125-140 | 0-20-| 5 3156 005f — |0.07 j0.012] 015 | %245 |0.030]0.006% 28] 100 |oct-es|i5-50| —
0.25 maks 0.035
MEKANIK OZELLIKLER
Re [ Rm(1) o Darbe (boy)(2)
Tosgelik s . N/mm? ASO(%) S KVc (min)
Kalite No tandart Kalite mm IC c(min
min. maks. min. maks. min. °C J
TOS9130 APIS5CT J55 Upgradeable (Tubing) 379 552 517 — -3 -20 27
T0S9275 APISCT JS5 Upgradeable (Casing) 379 552 517 — -3 -20 27
TOS9230 API 5CT J55 Upgradeable 379 552 517 — -3 -20 27
TOS9231 APISCT J55 Upgradeable 379 552 517 — -3 -20 27
TOS9155 API 5CT J55 Regular 379 552 517 = -3 -20 27
TOS9255 API 5CT J55 Regular 379 552 517 — -3 -20 27
TOS9055 APISCT 5CT J55 Upgradeable 379 552 517 — -3 -20 27

Agiklamalar

1L Cekme ve darbe testi degerleri “Boyuna” test numunelerine uygulanir.

2. Kalnhgi 6 mm'nin altinda olan bobinler igin darbe testi yapiimaz.

3. AS50 (%) =1944 S0 0.2 / U0.9 (So : Kesit Alani, mmz2 ; U : Cekme dayanimi, N/mm2)
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I Tosyall Demir Celik

ELEKTRIK CELiGi YAPIMI iCIN SOGUK HADDELEMEYE UYGUN, SICAK HADDELENMIS CELIKLER

IIZEE:I::(O Standart Kalite Standarti C (maks) Mn (maks)| Si(min.) | P(min/maks) [ S (maks) |[Al(min/maks)| N (maks)
TOS3850 EN 10106-2007 M350-50A 0.040 070 210 0.015-0.10 0.025 0.15-0.90| 0.0090
TOS4050 EN 10106-2007 M400-50A 0.040 060 1.50 0.015-0.10 0.025 0.15-0.70 0.0090
TOS4065 EN 10106-2007 M400-65A 0.040 060 2.30 0.015-0.10 0.025 0.90-130 0.0090
TOS4750 EN 10106-2007 M470-50A 0.050 070 0.90 0.015-0.10 0.025 0.15-0.70 0.0090
TOS4765 EN 10106-2007 M470-65A 0.040 060 1.50 0.015-0.10 0.025 0.15-0.80 0.0090
TOS5350 EN 10106-2007 M530-50A 0.050 070 0.70 0.015-0.10 0.025 0.10-0.60 0.0090
TOS5365 EN 10106-2007 M530-65A 0.040 070 1.30 0.015-0.10 0.025 0.15-0.70 | 0.0090
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I Tosyall Demir Celik

GELIK KALITELERI

DIN 1814-Part 1 (St 22, St 22-(Dusuk Cu'lu), RRSt 23, St 24, RRSt 23- Borlu, St-Borlu)

EN 10111-2008 (DD11-(Dusiik Cu’lu), DD12, DD13, DD1L, DD11-(Yiksek Mukavemetli), DD12-Borlu, DD13-Borlu, DD11, DD11-Ozel-1, DD11

EN 10025 Part 2-2004 (S235JR, S235JR+N, S235JR+Cu, S235J2+N, S235JR, S235JR (Cu+Cr+Ni<0.35)

S235J0 (Cu+Cr+Ni«0.35), S235j0 (Cu+Cr+Nik0.35), S235J0, $S235J2, S23JRC, S235J2C, S25JRC+N, S235JRC Ozel, S235J2C
Rev 27, S235JR-Ozel SS095 Rev 4, S235JR+N-Dusiik Si, S235JR+N

S235JR Cember Celigi, S235JR DusUk Si'lu Cember Celigi

2 API 5L 45th Edition-2012/ISO 3183-2012(A / L219 / PSL1, B/ L245 / PSL1, BN / L245N / PSL2

EN 10025 Part 5-2004 (S235J0W, S235J2W)

EN 10028-Part 2-2008 (P235GH)

EN 10120-2008 (P245NB)

EN 10217 Part 1-2005 (P235TR1, P235TR2, P235TR1-Dustk Si, P235TR2-Duslk Si)

EN 10217 Part 2-2005 (P235GH-Dustik Si)

API 5L 45th Edition-2012/1SO 3183-2012 (X42 / L290 / PSL1,X46 / L320 / PSL1X42N PSL2 / L290N PSL2, X46 / L320 / PSL1

EN 10025 Part 2-2004 (S275JR, $S275J2+N, S275JR, S275J2, S275JRC, S275J2C, S275IRC+N-Ozel, S275J2C+N, S275IRC
Ozel, S275J2+N-0zel, S275JIR+N-Dusik Si)

3 EN 10028-Part 2-2008(P265GH, P295GH)

EN 10120-2008 (P265NB, P310NB)

EN 10149-Part 2-1995 (S355MC, S355MC-Ozel SS088 Rev 10, S315MC, S355MC, S355MC-0Ozel, S280MC-Ozel, S315MC, S355MC)

EN 10207-2005 (P275SL)

EN 10217-3-2005 (P275SNL1-Dusuk Si)

EN10025-Part 2-2004 (E335, s355j0, S355JR, S355J2, S355J2+N, S355J2+N+Cu, S355JR+N-Dusuk Si, S355JR-Duisuk Si, S355J0-Dusuk Si,
S355J2+N-Dusglk Si, S355J2-Dusuk Si, S355JRC-Dustik Si, S355J0C-Dulsuk Si, S355J2C-Dusuk Si, S355J2C, S355J2C+N, S355JRC,
S355J2C+N-0Ozel, S355IR-Ozel, S355J2C+N-Ozel, S355IRC Ozel

S355J0-0Ozel, S355JR+N-Dusiik Si (FeS10DTCL), S355JR+N (FeS20DTCL), S355JR+N (Fe510DTCLL)

EN 10025 Part 5-2004 (S355J0W, S355J2W, S3355J0WP, S355J2WP)

4 EN 10028 Part 2-2008 (P355GH) EN 10028-Part 3-2008 (P355NL1) EN10083-Part 2-2006(28Mn6)

EN 10028 Part 3-2006 (30MnBS, 34MnBS5, 27MnCrB5-2, 26MnBS, 22MnB5S)

EN 10120-2008 (P355NB)

EN 10338-2009 (HCTSOOX (DP 500))

EN 10338-2010 (HDTS80X (DP 600), HCT600X (DPE00))

API 5CT-2011(JS5 Upgradeable (Tubing), IS5 Upgradeable (Casing), JS5 Upgradeable, JSS Regular, SCT JS5 Upgradeable)

5 EN 10025 Part 3- 2004 (S355N)

EN 10083-Part 2-2006 (C35E, C35E-Cr, C45E-Ozel)

6 EN 10083-Part 2 - 2006 (C60E, CB60E-Ozel, CBOE-1Cr)

API 5L 45th Edition-2012/I1SO 3183-2012 (X52 / L360 / PSLL, X56 / L3S0 / PSL1, X60 / L415 / PSL1, X52M / L360M / PSL2, XS56M /
L390M / PSL2, X60M / L415M / PSL2

EN 10148-Part 2-1995 (S420MC (HL-2242-01), S420MC, S420MC-Si'lu, S420MC, S420MC, HX420LAD)

API 5L 45th Edition-2012 / 1ISO 3183-2012 (X65 / L450 / PSL1, X65 / L450 / PSL2, X70 / L485 / PSLL, X70 / L485 / PSL2)

8 EN 10025-Part 3-2004 (S420N-Ozel (SAH540))

EN 10149-Part 2-1995 (S460MC (HL-6800-02), S460MC, S460MC-Si'lu, S460MC)

EN 10025-Part 3-2004 (S460N)

9 EN 10148-Part 2-1995(S500MC, SSO00MC-Si'lu, SS50C, SSS0MC-Si'lu, SBOOMC, SBSOMC, S700MC)

EN 10338-2010 (HCT780X (DP 780))
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STANDART SICAK RULO URETIM LiMITLERI
Maksimum Genisglik (mm)
Kalinlik (mm)
Grup-1 Grup-2 Grup-3 Grup-4 Grup-5 Grup-6 Grup-7 Grup-8 Grup-9
1.00-114 1000** 1000**
115-119 1000 1000
1.20-1.29 1250 1250
1.30-1.39 1250 1250
1.40-1.49 1400 1400 1150
1.50-1.59 1500 1500 1250 1250
1.60-1.69 1500 1500 1300 1300
1.70-1.79 1550 1550 1350 1350 1000
1.80-1.99 1650 1550 1400 1400 1200 1000 1000
1.00-2.09 1650 1600 1500 1500* 1250 1000 1200 1000* 1000*
2.10-2.19 1650 1600 1500 1500* 1250 1000 1250 1250 1000
2.20-2.29 1650 1600 1550 1550 1250 1100 1450 1450 1200
2.30-2.39 1650 1650 1650 1650 1450 1150 1450 1450 1200
2.40-2.49 1650 1650 1650 1650 1450 1250 1450 1450 1250
2.50-2.59 1650 1650 1650 1650 1450 1250 1450 1450 1250
2.60-2.89 1650 1650 1650 1650 1450 1250 1450 1450 1250
2.90-2.99 1650 1650 1650 1650 1650 1450 1450 1450 1250
3.00-3.089 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650
3.10-3.39 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650
3.40-3.89 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650
3.80-3.99 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650
4.00-4.39 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1850 1850
4.40-4.99 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650
5.00-5.79 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650
5.80-18.99 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650
19.00-26.00 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1650 1500 1500

Aciklamalar

(") Isaretli gruplarda kalite bazinda limit degisiklikleri olabilir.
(") Isaretli gruplardaki limitler sadece i¢ piyasa siparisleri igin gegerlidir. ihracat siparisleri gérismeye tabidir.
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EBAT ve SEKIL TOLERANSLARI




SICAK HADDELENMi§ RULO TOLERANSLARI

Genel Uygulama

I Tosyall Demir Celik

Belirtilen toleranslar, uglari kesilmemis rulolarin bas ve sonlarindaki toplam “90/kalinlik(mm)” metre uzunlugundaki kismi igin
gegerli degildir. Ancak tolerans harici birakilan kismin uzunlugu 20 metreden fazla olamaz. (DIN EN 10 051-1997)

Kalinlik Toleranslari (DIN EN 10051 - 1997)

Soguk sekillendirmeye uygun sicak haddelenmis dlgUk karbonlu celikler igin kalinlik toleransi.

Genislik (mm)
Kalinhk (mm)
W:1200 1200<W:1500 1500¢<W<:1650

<2.00 013 0.14 0.16
2.00:2.50 0.14 0.16 0.17
2.50<3.00 0.15 0.17 0.18
3.00:4.00 0.17 0.18 0.20
4.00<5.00 0.18 0.20 0.21
5.00:6.00 0.20 0.21 0.22
6.00<8.00 0.e2 0.23 0.23

YUksek sicaklikta normal deformasyon direnci gosteren A grubu kaliteler icin kalinlik toleransi.

Genislik (mm)
Kalinlik (mm)
W:1200 1200<W<:1500 1500<W<1650

<2.00 0.17 0.19 0.21
2.00¢2.50 0.18 0.21 0.23
2.50¢3.00 0.20 0.22 0.24
3.00:4.00 0.22 0.24 0.26
4.00¢5.00 0.24 0.26 0.28
5.00<6.00 0.26 0.28 0.29
6.00¢8.00 0.29 0.30 0.31
8.00<10.00 0.32 0.33 0.34
10.00¢12.50 0.35 0.36 0.37
12.50¢15.00 0.37 0.38 0.40
15.00:25.00 0.40 0.42 0.45

A Grubu kaliteler igin belirtilen toleranslar B.C ve D grubu kaliteler icin sirasiyla % 15, %30 ve %40 oraninda artirilacaktir.

Slab Sicak Haddelenmis Rulo (HRC)

Kalinlik 200-250 mm Kalinlik 1.00-25.4 mm
Genislik 700-1650 mm Genislik 700-1650 mm
Boy 5800-12100 mm Rulo Agirhig 10-26 ton

Rulo i¢ Capi 762 mm
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GENiSLiK TOLERANSLARI

Geniglik toleranslari DIN EN 10051 standardina gore asagida verildigi sekildedir.

Tolerans (mm)
Genislik (mm) Kenar Kesilmis Rulo
min (mm) maks (mm)
W:<1200 0 20
1200<W<1500 0 20
1500<W<1650 0 25

YUZEY DUZGUNLUGU TOLERANSI

Ylzey dlzgUnlUgu olcimU sematik olarak asagida verilmistir.

Normal deformasyon direncine sahip A grubu kaliteler i¢in ylzey dlzgunlugu toleranslari.

Kalinlik (mm) Genislik (mm) Yiizey Dﬁzg:-j'rllr?\?nii)Toleran| - Daraltiimig Yiizey I(D::ng)ﬁnli.@ij Toleransi-
W<1200 18 9
t<2 1200<W<1500 20 10
W>1500 25 13
W<1200 18 8
2<t<25 1200<W«<1500 18 7
W>1500 23 12




N Tosyall Demir Celik

Yiksek deformasyon direnci gosteren kaliteler igin ylzey dlzgunlUgu toleranslari.

Grup Yiizey Diizgiinliigii (mm)
Kalinhk Genislik (mm)
t<25mm ws1200
B 18
Cc 23
D Siparis agamasinda gorusgulmelidir.

KOSE DiKLiGi TOLERANSI

Kose dikligi, enine kenarin boyuna kenar tzerinde ortogonal izdlUsumu ile tespit edilen sapma miktaridir ve sematik olarak asagida

gosterilmistir. (DIN EN 10051-1997) Kose dikligi toleransi tGrin genisliginin maks %1'idir.

KENAR EGRIiLiGi TOLERANSI

Sicak haddelenmis rulolarin kenar egriligi, rulo boyunun herhangi bir S metresinde 20 mm'yi gegemez. (DIN EN 10051-1997)

Kenar EgGriligi ——

< Sm Duzlemde

-

Edge camber

Haddeleme Yoni ———»

RULO §EKiL TOLERANSI

Rulo sargilari belirli bir yénde kenardan disari dogru maksimum 60 mm tasabilir. (Teleskopi).
Bobin i¢ capi dUsey ve yatay eksende % 7 miktarinda degisebilir. (Cokme), (DIN 1016-1987)

RULO EBAT, AGIRLIK VE LiMITLERi

Rulo i¢ cap toleranslari, maksimum agirlik ve dis cap bilgileri asagida verilmistir.

Rulo i¢ Capi 762+ 0/-50
Rulo Dig Capi Maks. 2100 mm
Rulo Agirhig Maks. 26 ton




VISIONGREEN

Tosyali olarak vizyonumuz, tesislerimizde teknoloji, inovasyon ve yenilenebilir enerji kullanimiyla
cevre dostu Uretim gerceklestirerek sirddrdlebilir bir dinyanin insasina katkida bulunmaktir.
Sorumlu ekosistem ydnetimi anlayisimiz kapsaminda, ¢eligin her kategorisinde yesil ¢elik Grinleri
uretiyoruz. Daha az karbon emisyonu ile liretim yapiyoruz, daha az su tliketiyoruz, yenilenebilir
enerji kaynaklarina odaklaniyoruz, en ylksek verimlilikle lretiyoruz ve tim atiklarimizi geri
donduistdriiyoruz.

Celik sektorundn de yesil dontsumduyle, sdrdirdlebilir bir ddnyanin mdmkdn olduguna inaniyoruz.
Fuat Tosyal

Yonetim Kurulu Baskani
Tosyali Holding

Tosyall olarak, operasyonlarimizin her noktasinda bu vizyonu temsil edecek yeni ¢cati markamizi gururla
sunuyoruz.

Tosyali V-Green

V-Green sadece bir marka degil, ayni zamanda Tosyal'da uzun yillardir gergeklestirilen ve kararllikla
devam eden sUrdurdllebilirlik calismalarinin da en glglu gostergesidir.

Tdm Uretim tesislerimizde yeni nesil yesil ¢elik Uretimine odaklaniyor, V-Green catisi altinda tedarikgilerimiz
icin gevre dostu urlnler Uretiyoruz.

Bu vizyonu Tosyali'da nasil yasatiyoruz?

Yesil ¢celik Gretimini;

teknoloji kullanimi,

inovasyon,

yenilenebilir enerji kaynaklari,
Uretimin her temas noktasinda geri donusum ve

en yuksek verimlilikle calisarak gergeklestiriyoruz.

I En ddsuk karbon ayak iziyle, dinyanin onde gelen surdurulebilir yesil celik Ureticisi olmayi hedefliyoruz.

“ “Yesil” donusume haziriz!

V-Green.
Yesil Vizyon.

=~ TOSYALI

\V-GREEN.

VISIONGREEN
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